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der Verbrennungsgase leicht nachweisen. Die anfallende
Menge der organischen Abgasbestandteile war naturge-
m#f von der Regelung der Luftzufuhr zu der glithenden
Gur abhingig. Aber auch bei geringem Luftiiberschufi
war eine Anwohnerbeldstigung ausgeschlossen. Selbst-
verstindlich sind sie am Zustandekommen des typischen
Geruches der Abgase mitbeteiligt, wodurch sie in un-
mittelbarer Nahe der Arbeitsstatten ldstig wirken kénnen.
Eine Giftwirkung ist nicht zu erwarten, da die Calcinie-
rung im Freien vorgenommen wird.

Was hier von Pyridin, Aldehyden und Thiosiuren
gesagt ist, gilt in gleicher Weise auch von Ammoniak und
von Schwefelwasserstoff. Der einzige Korper, der bei
der Beurteilung der Abgase wirklich ins Gewicht fallt, ist
lediglich Schwefeldioxyd. Der gesamte, in Kieselgur vor-
wiegend in orgamischer Bindung vorhandene Schwefel
entweicht nach unseren Versuchen als Schwefeldioxyd.
Das gilt sowohl von Proben mit hohem wie mit niedri-
gem Schwefelgehalt.

In 16 Proben aus den Lagern von Hiitzel, Munster,
Breloh, Oberohe und Wiechel schwankte der Schwefel-
gehalt in wasserfreier Substanz zwischen 1,1 und 4,4%,
im Mittel also um 2,3%. Durchschnittlich werden in einem
Brennberg in 24 Stunden 3 Tonnen calcinierte Gur ge-
wonnen, was bei einem mittleren Schwefelgehalt von
2,3% und einem Gliihverlust der Gur von rund 20% einer
Schweielmenge von 80 kg und demgemiB 160 kg = 55 m?
schwefliger Siure entspricht.

Diese Menge schwefliger Sdure ist gering im Ver-
hiltnis zu den bei anderen Fabrikationsprozessen in der
gleichen Zeit entwickelten Mengen, die nicht zu Klagen
iitber Beldstigungen oder Schidigungen Veranlassung
geben.

Die Ergebnisse der Laboratoriumsuntersuchungen
und die daraus gezogenen Folgerungen fanden durch die
bei einer Besichtigung der Betriebe gewonnenen Ein-
driicke ihre volle Bestatigung.

Obgleich wahrend der Besichtigung der Betriebe iiber
der Gegend ein Tiefdruckgebiet lag und die Luft bei
strichweisem Regen mit Wasserdampf gesattigt war, so
war dennoch von den Abgasen kaum etwas wahrzuneh-
men, wenn man von der unmittelbaren Nihe der Brenn-
berge absieht. Infolge der von den Brennbergen ausge-
strahlten Hitze und des Wirmeinhalts der gasférmigen
Verbrennungsprodukte haben diese starken Aufirieb und

verteilen sich in der Luft sehr schnell. Unter einer ganzen
Reihe von Brennbergen, die sich in Betrieb befanden,
war nur an einem einzigen die schweflizge Séure auch
auBerhalb des gedeckten Schuppens bemerkbar, doch
konnte sie auch hier aufierhalb des eingefriedeten Werks-
geldndes nicht mehr wahrgenommen werden.

Die Vegetation in der Umgebung der Calcinierungs-
anlagen zeigte an keiner Stelle irgendwelche Merkmale
einer Schidigung durch schweflige Sdure, und selbst ein
Kiefernbestand, der bis auf wenige Meter an einen Brenn-
berg heranreicht, war vollkommen unbeschédigt, obwohl
Kiefern sehr leicht die #dufleren Merkmale der Schidi-
gung durch schweflige Saure zu zeigen pflegen.

Unzutréglichkeiten koénnen sich ergeben, wenn beim
Anheizen der Brennberge infolge des Wassergehaltes des
Holzes starke undurchsichtige Rauchwolken entstehen,
die, wie es an einer Stelle der Fall war, auf einem be-
nachbarten Bahnkorper die freie Sicht unterbinden. Einer
Gefahrdung des Eisenbahnverkehrs 1aBt sich in diesem
besonderen Falle leicht dadurch begegnen, dafl man das
Anheizen, das doch nur kurze Zeit dauert, bei ent-
sprechender Windrichtung vornimmt.

Viel eher als durch die beim Calcinieren der Gur
entstehenden Abgase kann eine Belastigung durch den
Staub hervorgerufen werden, der beim Mahlen der ge-
brannten Gur entweicht. Dieser Staub, der wegen seines
leichten spezifischen Gewichtes sehr flugfihig ist, und
dem der eigentiimliche Geruch nach unvollkommen ver-
brannten organischen Bestandteilen der Gur anhaftet, ist
zweifelsohne fiir Menschen, die mit einer solchen Staub-
wolke in Beriihrung kommen, in hohem Grade unange-
nehm. Doch kann auch dieser festen Luftverunreinigung
eine besondere Bedeutung keineswegs beigemessen wer-
den, da die Kieselgurwerke, wenigstens die in der Liine-
burger Heide, durchweg abseits von Wohngebieten liegen
und ihre n#here Umgebung in nennenswertem Mafle
weder land- noch forstwirtschaftlich ausgenutzt wird.

[A.136.]
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Hauptversammlung des Vereins der Zellstofi-
und Papier-Chemiker und -Ingenieure.
Berlin, 7. bis 9. Dezember 1933.

Der Hauptversammlung ging die Sitzung des Fachaus-
schusses voraus.

Sitzung des Fachausschusses.

Vorsitzender: Dr. Opfermann.

Fachausschufi fiir Natronzellstoffabrikation,

Ing. Werner Ginther, Halle-Crollwitz:
nische Fregen in der Nalronzellstoffindusirie.”

Die wirmetechnischen Vorginge im Wiedergewinnungs-
prozefl einer Natronzellstoffabrik werden fiir eine Anlage unler-
sucht, die erstens aus einer Zweikérperverdampferanlage und
Ofenanlage mit Scheibenverdampfer, zweitens aus einer Drei-
korperverdampferanlage und Ofenanlage, drittens aus einer
Dreikoérperverdampferanlage und kombinierter Ofen- und Kessel-
anlage besteht. —

wWirmetech-

Fachausschufl fiir Kraft- und Wirme-
wirtschaft.

Obering. Ho ¢k, Berlin: ,Fortschrilie und Neuerungen auf
dem Gebiele groferer elekirischer Regelaniriebe in der Zell-
stoff- und Papierindusirie.”

An Hand von Lichtbildern bespricht Vortr. auf dem Gebiet
der Mehrmotorenantriebe fiir Papiermaschinen den Einzel-
anlrieb von Trockenzylindern und erldutert ferner die ver-
schiedenen Systeme, die das Problem grofler Regelbereiche fiir
Feinpapiermaschinen bei Mehrmotorenantrieben losen. Ver-
schiedene rein elektrische und elektromechanische Systeme von
Elektrowicklern fiir den Rollapparat von Papicrmaschinen wer-
den erklirt. Vorlr., berichtet sodann iiber Fortschritte beim
Elektroantrieb von Papierkalandern, insbesondere durch Ver-
wendung von Drehstrom-Kolleklormotoren und bespricht die
verschiedenen Systeme zur Erreichung der Hilfsgeschwindigkeit
beim Papiereinziehen. Die Losung des Regelproblems beim
elekirischen Antrieb von Rotationsquerschmeidern und Umroll-
maschinen wird kurz erwéhnt. —

Hauptversammlung,

Geschaftlicher Teil

Die Hauptversammlung wird von dem bisherigen Vor-
sitzenden, Dir. Deutsch, eréffnet. Durch den am 10. Juli
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1933 gefafiten Beschlufi des Vorstandes, seine Amter der Haupt-
versammlung zur Verfiigung zu stellen, um die Bahn zu einer
Neuordnung des Vereins im Sinne der heutigen Zeit frei zu
machen, wird die Wahl eines autoritiren Fiihrers des Vereins
im Sinne des Fiihrungs- und Leistungsprinzips zum Hauptpunkt
des geschiftlichen Teils. — Im Bericht des Geschidfts-
fihrers wird u. a. auf die erfolgreiche Tétigkeit der F as e r-
stoffanalysenkommission unter Vorsitz von Direktor
Hottenroth mit dem Ziel der Ausarbeitung und -Heraus-
gabe von Standarduntersuchungsmethoden fiir Zellstoif und auf
die Fortschritte der von Prof. von Possanner geleiteten
Festigkeitskommission, die in der Herausbringung
einer deutschen Standardapparatur gipitelten, hingewiesen und
betont, daf auch dem Fachausschufl, entsprechend dem Neu-
aufbau von Volk und Staat, neue wichtige Aufgaben erwachsen,
die mit dem Begriff ,nationale Rohstoffwirtschaft“ zu kenn-
zeichnen sind.

Zum Fiihrerdes Vereins wird von der Versammlung
durch Akklamation einslimmig Herr Dr. Hellmuth Miiller -
Clemm gewihlt und dieser Beschlufi telegraphisch Herrn
Staatssekretiar Dipl.-Ing. G. Feder mitgeteilt. Dr. Miiller-
Clemm bittet die beiden Mitglieder des bisherigen ge-
schiftsfithrenden Vorstandes, Dr. Opfermann und Dir.
Schark, vorliufig weiter ihres Amtes zu walten, und bittet
folgende Herren, in den Fiihrerkreis einzutreten: Prof. Dr.
Brecht,Dr. Giinther-Greiz, Ing-Chemiker Jentgen,
. Prof Dr. Possanner vou Ehrenthal, Dr. Sieber,
Dr. Wenzl; dazu treten automatisch die jeweiligen Vorsitzen-
den der Bezirksgruppen.

Fachvortrige.

Prof. Dr. C. G. Schwalbe, Eberswalde:
chemischen Eigenschaften des Fichienholzes.”

Die Trocknung des Holzes ist ein kolloidehemischer Vor-
gang, eine Schrumpfung, deren Verlauf bei der natiirlichen
Trocknung weilgehend von den Witterungsverhiltnissen ab-
héngt. Fortdauernder Wechsel von feuchter und trockner Luft be-
wirkt eine Oscillationstrocknung, die gegeniiber der ,stetigen*
Trocknung in bezug auf das ,,Arbeiten” des Holzes giinstiger
ist. Fiir die Holzschleiferei ist frisches Holz vorteilhafter als
iange gelagertes. Das Lageralter von Holz kann aus der
Volumenzunahme bei der Quellung an feuchter Luft oder aus
der Volumenabnahme bei der Schrumpfung an trockner Luft
erschlossen werden; fiir solche Messungen kommen neben dem
Mikrometer die im Holzforschungsinstitut, Eberswalde, ent-
wickelten Zeiger- und Registrierapparate in Betrachtt). Im
Gegensatz zu der erheblichen Qualititsverschlechterung von
Holzschliff bei Sonnenbestrahlung ist fiir Holzstlicke griéfierer
Abmessungen das Sonnenlicht von giinstigem Einfluf. Bei der
Durchtrinkung des Holzes mit fliissigem Wasser spielen sich
Diffusionsvorgéinge und osmotische Vorginge ab. Die inneren
Anteile eines Fichtenholzstammes zeigen gegeniiber den dufleren
sehr erhebliche Unterschiede in der Durchtrinkbarkeit, ob-
wohl nach der Ansicht von Botanikern Fichte keinen Kern
besitzen soll. Bei Séigemehl, das in bestimmter Weise gewonnen
worden war, liefy sich Vergrofierung der Quellung durch Sduren
und Basen nachweisen?). Bei Holzbrettchen ist die maximale
Quellung in Lésungen von Siuren und Basen nicht hoher als in
reinem Wasser, was auf innere Verspannungen in grofleren
Holzstiicken zuriickgefithrt wird. Fiir die Beschleunigung der
Durchtrinkung sind die Benetzbarkeit der inneren Oberfliiche
sowie die Moglichkeit der Entfernung von Luftblasen aus dem
Innern der Holzstiicke von grofler Bedeutung. Es ist daher vor-
teilhaft, bei Durchtrinkungen mit kleinen, nach Verbrauch zu
erneuernden Fliissigkeitsmengen im Rollfal od. dgl. zu arbeiten,
wihrend der Druck groflerer Fliissigkeitsséiulen zu vermeiden
ist. Bei der Durchirdinkung mit Elektrolytlosungen nimmt die
Geschwindigkeit des osmotischen Austausches mit dem Konzen-
trationsgefille zu. Auch beim Auswaschen ist die Erhaltung
eines grofleren Konzentrationsgefilles giinstig; die grofien Vor-
teile der ,Verdringungswische” beruhen hierauf. —

Aussprache. Dr. M. Liidtke : Aufschlufiversuche an
Fichtenkern und -splint unter ganz milden Bedingungen ergaben

1) Vgl. Schwalbe u. Funder, Sperrholz 4, 37 [1932]; 5, 121
[1933}.
2) Vgl. Schwalbe u. Beiser, Papierfabrikant 31, 655 [1933].

»Die kolloid-

aus dem Holz der &dufieren Ringe eine hohere Ausbeute, d. h. es
besteht eine substantielle Verschiedenheit zwischen den Zellen
des Splint- und Kernbolzes. — Dr, Opfermann erwihnt
Arbeiten, die wihrend des Krieges zur Verarbeitung von Ab-
lauge in Walsum ausgefiihrt wurden und die fiir die Spiritus-
fabrikation von Interesse sind. Da die von der Fabrik geliefer-
ten Ablaugenmengen nicht ausreichten, ‘wurde entsprechend
dem Kocherinhalt nach Ablassen der Ablauge eine bestimmte
Menge Wasser auf den Stoff gesetzt und dabei, dieser Wasser-
menge entsprechend, eine Ablauge erhalten, die mit 7—8° Bé
ebenso konzentriert war wie die unmittelbar vorher abgelassene
Ablauge. — Prof. Wislicen us: Eigentlich zeigen alle Holzer
Kernbildung oder wenigstens eine Vorstufe dazu, indem die
Wasserleitung der lebenden Pflanze nach innen hin immer
diirftiger wird, so daB die Zellen nach innen zu veréden. Die
Kernbildung kann man auler durch die Firbungen mit Ammo-
niakgas, die auf dem verschiedenen Gerbstoffgehalt beruhen,
leicht mit der Gebliseflamme nachweisens). Auch die Oxy-
dationswirkung beim Liegen an der Luft lifit den Kern hervor-
treten. — Prof. Jonas weist auf die Bedeutung des Verhiilt-
nisses von Harz und Fett hin?); Beimengungen an Feit und
Unverseifbarem sind der Grund, warum bei manchen Stoffen
Harzschwierigkeiten auftreten, bei anderen nicht. — Dr.
Wenzl: Doppelmembranen aus Collodium und Gelatine, d. h.
aus zwel verschiedenen Medien, von denen das eine quellbar
ist, das andere nicht, lassen Salze in einer Richtung hindurch-
diffundieren, wihrend die Diffusion in der Gegenrichtung nicht
moglich ist; einen &hnlichen Fall bilden offenbar die Faser-
membranen, die auch nur in einer Richtung durchlissig sind. —

Prof. Dr. von Possanner, Kéthen: ,Die deutsche Stan-
dardmelhode zur Prifung von Zellstoffen.

Vortr. betont die seit 1931 erzielten Fortschritte in der
Schaffung einer deutschen Einheitsmethode, wobei die Kom-
niission mit dem englischen Komitee in Verbindung und mit
verschiedenen anderen Lindern in Gedankenaustausch stand,
und legt den gegenwirtigen Stand der Arbeiten, an denen aufler
dem Kothener Institut noch das Institut von Prof. Jonas in
Darmstadt und das Hauptlaboratorium der Zellstofifabrik
Waldhof wunter Dir, Dr. Hoftenrotlh und Dr. Noll beteiligt
waren, dar. Die vom englischen Komitee propagierte Festig-
keitsbestimmung von ungemahlenem Stoff (non beating test)
wird von der deutschen Kommission als solche abgelehnt und
nur als erster Punkt der Mahlkurve gelten gelassen. Die Ver-
suche mit der Jokro-Miihles) lieferten hinreichend be-
friedigende Ergebnisse, um die Jokro-Miihle als deutsches Stan-
dardgerit auszuwéhlen. Die Mahlbedingungen entsprechen zwar
nicht ganz denjenigen im Holldnder, die Mahlarbeit ist jedoch
gut definiert und gut reproduzierbar, und die Miihle liefert in
einer Stunde sechs Punkte, d. h. das Material fiir eine vollstin-
dige Mahlkurve. Die Anforderungen an eine Standardmethode
der Blattbildung und Trocknung, n#mlich Verhinderung einer
Orientierung im Blatt, Verhiitung der Schrumpfung des Priif-
blaties, Trocknung unter Pressung, Vermeidung der Ubertrock-
nung, Angleichung an die Praxis und Ausschluf subjektiver
Einfliisse bei der Ausfithrung der Bestimmung werden durch
den Rapid-Blattbildungsapparat Kéthen weit-
gehend erfiillt. Versuchsergebnisse werden in Lichtbildern ge-
zeigt. Verschiedene Blatibildungs- und Trocknungsmethoden
liefern ganz verschiedene Festigkeitswerte, Wahrscheinlich iiben-
der Wassergehalt des nassen Papierblattes und die Art der
Beseitigung des Suspensions- und Quellungswassers aus dem
Blatt einen mafigebenden Einflufl auf die erzielten Festigkeits-
werte aus. Je grofler die Berithrungsfliche der Fasern und je
inniger die Beriihrung ist, um so grofler ist die Festigkeit.
Gegenwart von Suspensionswasser verhindert die Beriihrung
oder setzl sie herab; daher wird durch Entfernung des Suspen-
sionswassers die Festigkeit vergrofiert. Bei der Entfernung des
Rest-Wassers ist die Art der Entfernung wichtig. Langsame
Trocknung bringt die Fasern zur Beriihrung und ergibt dadurch
hohe Festigkeitswerte; bei Trocknung bei hoher Temperatur
reilt dagegen der entwickelte Dampf die Fasern auseinander.
Daher muf} im letzteren Fall zur Erzielung hober Festigkeits-
werte Pressung angewandt werden. —

3) Vgl diese Zischr. 41, 1315 [1928].
%) Vgl. Jonas u. Rieth, Wchbl. Papierfabr. 64, 853 [1933].
5) D.R.P. 556 839 [1931].
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Aussprache. Prof. Jonas: Wenn es miglich ist, auf
den Trigerkarton zu verzichten, auch bei geleimten und ge-
filllten Stoffen, so ist es logisch, diese Methode auch auf die
Festigkeitspriifung zu iiberiragen. In Darmstadt ist eine ganz
einfache Blattabnahmevorrichtung entwickelt worden. die aus
einer Walze und einer schiefen Ebene besteht und eine minimale
Fallstrecke von wenigen Millimetern enthdlt. Man 146}t dabei
die Walze auf das Sieb des Blattbildners auffallen, dann nimmt
die Walze das Blatt auf und rollt es vollkommen auf; an-
schliefend wird wieder an die Heizvorrichtung angeschlossen,
und man ist in etwa 8 bis 10 Minuten fertig. Aus den Ergeb-
nissen der Kothener Methode ist zu entnehmen, dafl insbeson-
dere in einem Mahlbereich von 30 bis 70° S.R. nur eine sehr
geringe Zunahme der Reifilinge eintritt. Bei der Jokro-Appa-
ratur wird eine weit gréflere Differenzierung méglich, —

Obering, Gleichmann, Berlin-Siemensstadt: ,,Die Eni-
wicklung des Bensonkessels unler besonderer Beriicksichligung
seiner Verwendbarkeit in der Zellstoff- und Papierindustrie.”” —

Prof. Dr. K. Hef3, Berlin-Dahlem: ,Kinemalographische
Quellungsanalyse®)." —

Sitzung der Faserstolfanalysenkommission.
Vorsitzender: Dir. Dr. Hottenroth.

Die Titigkeit der Kommission im Jahre 1933 erstreckie sich
erstens auf die Auswertung der experimentellen Daten zur
Klassifizierung von Zellstoffen auf Grund ihrer Hirte?) und
damii verbunden auf die Schaffung von Einheitsmethoden zur
Untersuchung von Zellstoffen. Zweitens wurde die Charakte-
risierung von Zellstoffen hingichtlich ibrer Pergamentieridihig-
keit experimentell gepriift; die Auswertung des umfangreichen
Materials kann noch nicht vorgelegt werden. Weitere Unter-
suchungen betrafen die Bestimmung des Penlosangehaltes, in
Erledigung eines Punktes des noch von Prof. Schwalbe auf-
gestellten Programms. Schliefilich wurde als Kommissions-
arbeit die Sammlung von Literaturreferaten seit 1920 iiber Zell-
stoffpriifungen durchgefiihrt.

Die vom Arbeitsausschuff beschlossene Herausgabe von
Merkblittern, durch die alle Einheitsmethoden und
sonstige wichtige Arbeiten bekanntgegeben werden sollen, wird
von der Kommission genehmigt. Das erste Merkblatt betrifft
die experimentelile Arbeit der Kommission?) im Jahre 1932 zur
Festlegung des Hirtebegriffs von Zellstoffen. Rund 89% der
Handelsbezeichnungen stimmen schon jetzt mit dem von der
Kommission aufgestellten Schema iiberein. Auf Grund der Aus-
sprache wird beschlossen, den Begriffsbezeichnungen der Hirte-
wertskalas) die Ziffern 1—3 beizugeben (die hiirteste von den
drei Unterklassen der drei Hauptklassen: weich, normal, hart
tragt jeweils die Ziffer 3), um einen evil. spiteren (fbergang
zur Einteilung der Zellstoffe in numerierte Hirteklassen vor-
zubereiten, ferner soll nach Dir, Rieth die Skala bis zu einer
Johnsen-Zahl von 26 verlingert werden. Auf die Anfrage
von Prof, Korn, ob in Streitilillen zur Beurteilung eines
Zellstoifes Johnsen-Zahl und Ligningehalt bestimmt werden
miissen, erwidert der Vorsitzende, dafl eigentlich eine Zahl
geniigt, um die Zugehorigkeit eines Zellstpffes zu einer be-
stimmten Kategorie anzugeben; die aus den Johnsen-Zahlen
abgeleiteten Werte stimmen mit dem direkt ermitteiten Lignin-
gehalt gut iiberein. Auf Anregung von Ing. Steinschnei-
der soll im Merkblatt deutlich zum Ausdruck gebracht werden,
daB der Hirtewertskala Aufschlufigrad und Ligningehalt, nicht
das Verhalten beim Mahlen zugrunde liegt, und dal sich daher
Stoffe bei der Verarbeitung auf Papier, z. B. beim Mahlen,
anders verhalten konnen, als der Bezeichnung der- Skala ent-
spricht.

Fiir den Begriff der Pergamentierfdhigkeit eines
Zellstoffes kommen sémiliche chemischen Daten anscheinend
gar nicht in Betracht; moglicherweise geben physikalische
Daten, insbesondere die Volumenzunahme bei der Quellung,
einen Anhaltspunkt. Die Hauptschwierigkeit liegt jedoch in
der Bestimmung der Pergamentierfiihigkeit selbst.

Die Untersuchungen iliber die Pentosanbestimmung
sollen demniichst verdffentlicht werden. Die Phloroglucid-
Methode Waldhof (Hochsttemperatur 80°) mit stéchiometrischem

8) Vgl. Angew. Chem. 46, 458 [1933].
7) Papierfabrikant 31, 557 [1933].
8) Ebenda 31, 573 [1933].

Faktor stimmt sehr gut mit der Barbitursduremethode iiberein;
die von Prof. Jonas empiohlene Bromid-Bromat-Methode®),
die sich durch groBe Einfachheit auszeichnet, ist vorliufig auf
die Liste der Einheitsmethoden gesetzt worden.

Die ausersehenen Einheitsmethoden sind: Die
Johnsen-Zahl, modifiziert nach Noll119); dieLigninbestim-
mung fiir ungebleichte Stoffe nach der alten Methode von
Noll1), fiir gebleichte Stoffe nach der neuen Methode von
Nol1l12); Bestimmung von Trockengehalt und Aschen-
gehalt nach besonderem Merkblatt; die Bestimmung der
Quellungskriterien nach Waldhof-Noll?); Holz-
gummibestimmung durch Bichromattitration nach Bu-
beck®; Kupferzahl nach Schywalbe-Higglund?);
a:Cellulose nach Jent gen-Waldhof?); Alkalilosliches, f- und
y-Cellulose, Baryiresistenz nach Schwalbe-Sieber?);
Harz-Fettgehalt nach Jonas mit Dichlormethan13), Bei der
Bestimmung des. Alkoholloslichen muf3 die Art der Extraktion,
die Apparatur, die Reinheit des Alkohols usw. angegeben
werden,

Sitzung der Festigkeitskommission.
Vorsitzender: Prof. von Possanner.

Vorsitzender berichtet iiber die Ergebnisse der seit der
letzten Kommissionstagung in Kéthen am 3. und 4. Februar 1933
ausgeflihrten Arbeiten, die den Aufschlag, die Mahlung in der
Jokro-Miihle und die Blattbildung umfassen (vgl. Hauptver-
sammlungsvortrag). In der Aussprache iiber Erfahrungen mit
der Jokro-Miihle wird insbesondere die Frage einer Ab-
nutzung des Metallkérpers, die Bildung von Harzhdutchen bei
der Mahlung von harzausscheidenden Stoffen und die Art der
Mahlwirkung erbrtert. Bei den neuen geriffelten Biichsen ist
nach Prof. Jonas die Reproduzierbarkeit noch besser als bei
den glatten Biichsen, und die Mahlarbeit kommt derjenigen des
Hollinders nither. Bei hoheren Mahlgraden ermdglicht die Be-
stimmung der Absaugezeiten des Jokro-Blattbildnersi4) den Er-
satz der Mahlgradbestimmung und eine Verfeinerung der Beur-
teilung des Schmierigkeitsgrades. — Der relativ billige Blatt-
bildungsapparat von Dr. Strecker %), der groe rechteckige
Blitter liefert, wird der Kommission zur Kenntnis gebracht. Prof.
Brecht konnte mit dem Apparat gut arbeiten. — Dir. Rieth
referiert iiber Unlersuchungen beireffend die Klassifizierung
von Zellstoffen von Helmut C. Schwalbe18), der vier ver-
schiedene gebleichte Sulfitzellstoffe in 22 amerikanischen
Fabriken nach deren eigenen Verfahren priifen lief und die
Ergebnisse der Mahlgrad- und Festigkeitsbestimmungen aus-
wertete. — Prof. Brecht hiilt die Bezeichnung ,Einreififestig-
keit“ (entstanden durch Ubersetzung des englischen tearing)
fiir das Ergebnis des Elmendor f- Priifers fiir unrichtig und
schliigt die Bezeichnung ,Durchreif3festigkeit oder ,,Weiterreifi-
festigkeit” vori?).

Als weiteres Programm der Kommission wird u. a. vor-
gesechen: Sammlung weiterer experimenteller Daten mit
der Standardapparatur; Aufklirung gewisser Unstimmigkeiten
zwischen den Ergebnissen in Darmstadt, Waldhof und Kothen,
wenn derselbe Stoff an den drei Stellen mit den dortigen Jokro-
Miihlen (glatter Mahlkérper) gemahlen und in Kéthen mit dem
Rapid-Blattbildungsapparat aulgearbeitet wurde, unter Ein-
beziehung der neuen geriffelten Biichsen; Untersuchung der
Frage einer Anderung des Mahlgrades beim Stehen gemahlener
Stoffe.
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