
der Verbrennungsgase leicht nachweisen. Die anfallende 
Menge der organischen Abgasbestandteile war naturge- 
ma6 von der Regelung der Luftzufuhr zu der gliihenden 
Gur abhangig. Aber auch bei geringem Luftuberschufi 
war eine Anwohnerbelastigung ausgeschlossen. Selbst- 
verstandlich sind sie am Zustandekommen des typischen 
Geruches der Abgase mitbeteiligt, wodurch sie in un- 
inittelbarer Nahe der Arbeitsstatten lastig wirken konnen. 
Eine Giftwirkung ist nicht zu erwarten, da die Calcinie- 
rung im Freien vorgenommen wird. 

Was hier von Pyridin, Aldehyden und Thiosauren 
gesagt ist, gilt in gleicher Weise auch von Amnioniak und 
von Schwefelwasserstoff. Der einzige Korper, der bei 
der Beurteilung der Abgase wirklich ins Gewicht fallt, ist 
lediglich Schwefeldioxyd. Der gesamte, in Kieselgur vor- 
wiegend in organischer Bindung vorhandene Schwef el 
entweicht nach unseren Versuchen als Schwefeldioxyd. 
Das gilt sowohl von Proben mit hohem wie rnit niedri- 
gem Schwefelgehalt. 

I n  16 Proben aus den Lagern von Hutzel, Munster, 
Breloh, Oberohe und Wiechel schwankte der Schwefel- 
gehalt in wasserfreier Substanz zwischen 1,l und 4,4%, 
im Mittel also um 2,3%. Durchschnittlich werden in einem 
Brennberg in 24 Stunden 3 Tonnen calcinierte Gur ge- 
wonnen, was bei einem mittleren Schwefelgehalt von 
2,3% und einem Gluhverlust der Gur von rund 20% einer 
Schwefelmenge von 80 kg und demgema 160 kg = 55 m3 
schwefliger S u r e  entspricht. 

Diese Menge schwefliger Saure ist gering im Ver- 
haltnis zu den bei anderen Fabrikationsprozessen in der 
gleichen Zeit entwickelten Mengen, die nicht zu Klagen 
uber Belastigungen oder Schadigungen VeranIassung 
geben. 

Die Ergebnisse der Laboratoriumsuntersuchungen 
und die daraus gezogenen Folgerungen fanden durch die 
bei einer Besichtigung der Betriebe gewonnenen Ein- 
driicke ihre volle BestBtigung. 

Obgleich wahrend der Besichtigung der Betriebe uber 
der Gegend ein Tiefdruckgebiet lag und die Luft bei 
strichweisem Regen mit Wasserdampf gesattigt war, so 
war dennoch von den Abgasen kaum etwas wahrzuneh- 
men, wenn man von der unmittelbaren Niihe der Brenn- 
berge absieht. Infolge der von den Brennbergen ausge- 
strahlten Hitze und des Warmeinhalts der gasformigen 
Verbrennungsprodukte haben diese starken Auftrieb und 

verteiien sich in der Luft sehr schnell. Unter einer ganzen 
Reihe von Brennbergen, die sich in Betrieb befanden, 
war nur an einem einzigen die schweflige Saure auch 
aui3erhalb des gedeckten Schuppens bemerkbar, doch 
konnte sie auch hier aufierhalb des eingefriedeten Werks- 
gelandes nicht mehr wahrgeuommen werden. 

Die Vegetation in der Umgebung der Calcinierungs- 
anlagen zeigte an keiner Stelle irgendwelche Merkmale 
einer Schadigung durch schweflige Saure, und selbst ein 
Kiefernbestand, der bis auf wenige Meter an einen Brenn- 
berg heranreicht, war vollkommen unbeschadigt, obwohl 
Kiefern sehr leicht die aui3eren Merkmale der Schadi- 
gung durch schweflige Saure zu zeigen pflegen. 

Unzutraglichkeiten konnen sich ergeben, wenn beim 
Anheizen der Brenuberge infolge des Wassergehaltes des 
Holzes starke undurehsiehtige Rauchwolken entstehen, 
die, wie es an einer Stelle der Fall war, auf einem be- 
nachbarten Bahnkorper die freie Sicht unterbinden. Einer 
Gefahrdung des Eisenbahnverkehrs IaDt sich in diesem 
besonderen Falle leicht dadurch begegnen, dai3 man das 
Anheizen, das doch nur kurze Zeit dauert, bei ent- 
sprechender Windrichtung vornimmt. 

Vie1 eher als durch die beim Calcinieren der Gur 
entstehenden Abgnse kann eine Belastigung durch den 
S t a u b hervorgerufen werden, der beim Mahlen der ge- 
brannten Gur entweicht. Dieser Staub, der wegen seines 
leichten spezifischen Gewichtes sehr flugfahig ist, und 
dem der eigentumliche Geruch nach unvollkommen ver- 
brannten organischen Bestandteilen der Gur anhaftet, ist 
zweifelsohne fiir Menschen, die mit einer solchen Staub- 
wolke in Beriihrung kommen, in hohem Grade unange- 
nehm. Doch kann auch dieser festen Luftverunreinigung 
eine besondere Bedeutung keineswegs beigemessen wer- 
den, da die Kieselgurwerke, wenigstens die in der Lune- 
burger Heide, durchweg abseits vonwohngebieten liegen 
und ihre nahere Unigebung in nennenswertem MaDe 
weder land- noch forstwirtschaftlich ausgenutzt wird. 

[A. 136.1 
L i t  e r a  t ur.  

1. Vereinigle Deulsche Kieselgurwerke, Hannover. Festschrift 
zur 25-Jahr-Feier der V. D. I<., Hamover 1925. 

2. J .  Stoller, Erlauterungen zur geologischen Karte von P r e u k n ,  
Lieferung 188, Blatt UnterliilJ, Berlin 1912. 

3.  P. Hustedt, Die Kieselalgen, Rabenhorsls Kryptogamenflora, 
€id. 7, 1. Teil, Leipzig 1930. 
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VERSAMMLUNGSBERICHTE 

Hauptversammlung des Vereins der Zellstoff- 
und Papier-Chemiker und -1ngenieure. 

Berlin, 7. bis 9. Deeember 1933. 
Der Hauptversammlung ging die Sitzung des Fachaus- 

schusses voraus. 

Sitzung des Faehaussehusses. 
Vorsitzender : Dr. 0 p f e r m a n n. 

F a c  h a u  s s  c h u i 3  f ii r N a  t r o n  z e l l s  t o f  f a b r i k a  t i o n. 
Ing. Werner G ii n t h e r , Halle-Crollwimtz: ,,Wiirmelech- 

wiscke Fragen in der Natronzellstoffindustrie." 
Die warmeteckischen Vorgange im Wiedergewinnungs- 

prozed einer Natronzellstoffabrik werden fur eine Anlage unter- 
sucht, die erstens aus einer Zweikorperverdampferanlage und 
Ofenanlage rnit Scheibenverdampfer, zweitens aus  einer Drei- 
korperverdarnpferanlage und Ofenanlage, drittens aue einer 
Dreikijrperverdampferanlage und kombinierter Ofen- und Kessel- 
anlage best,eht. - 

F a c h a u s s c h u B  f u r  K r a f t -  u n d  W a r m e -  
w i r  t s c h a f  t. 

Obering. H o c k ,  Berlin: ,,Fortschrilte und Neuerungen auf 
dern Gebiete groperer eleklrischer Regelantriebe in der Zell- 
sloff- und Papierindustrie." 

An Hand von Lichtbildern bespricht Vortr. auf dem Gebiet 
der Mehrmotorenantriebe fur Papiermaschinen den Einzel- 
antrieb von Trockenzylindern und erlautert ferner die ver- 
schiedenen Systeme, die das Problem groder Regelbereiche fiir 
Feinpapiermaschinen bei Mehrmotorenantrieben losen. Ver- 
schiedene rein elektrische und elektromechanische Systeme von 
Elektrowicklern fur den Rollapparat von Papiermaschinen wer- 
den erklart. Vorlr. berichtet sodann uber Fortschritte beim 
Elektroantrieb von Papierkalandern, insbesondere durch Ver- 
wendung von Drehstrom-Kollektormotoren und bespricht die 
verschiedenen Systeme zur Erreichung der Hilfsgeschwindigkeit 
beim Papiereinziehen. Die Lijsung des Regelproblems beini 
elektrischen Antrieb von Rotalionsquerschneidern und Umroll- 
maschinen wird kurz erwahnt. - 

Hauptversammlung. 
G e s  c h a  f t 1 i c h e  r T e i l .  

Die Hauptversammlung wird von dem bisherigen Vor- 
Durch den am 10. Juli sitzenden, Dir. D e u t 6 c h ,  eroffnet. 
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1933 gefaoten Beschlub des Vorstamies, seine Amter der Haupt- 
versammlung zur Verfiigung zu stellen, urn die Bahn zu einer 
Neuordnung des Vereins im S h e  der heutigen Zeit frei zu 
machen, wird die Wahl eines auloritaren Fiihrers des Vereins 
im Sinne des Fiihrungs- und Leistungsprinzips zum Hauptpunkt 
tles geschaftlichen Teils. - Im B e r i e h t  d e s  G e s c h a f t s -  
f. u 11 r e r s wird u. a. auf die erfolgreiche Tatigkeit der F a s e r- 
s t o f  f a n a l  y s  e n  k o m m i s  s i o n  unter Vorsitz von Direktor 
H o t t e n  r o It h rnit dem Ziel der Ausarbeitung und Heraus- 
gabe von Standarduntersuchungsmethoden fur Zellstoff und auf 
die Fortschritte der von Prof. v o n P 0 6 6 a n n e r geleiteten 
F e s t i g k e i t s k o m l n i s s i o n ,  die in der Herausbringung 
einer deutschen Standardapparatur gipftelten, hingewiesen und 
betont, daB auch dem Fachaumohui3, entsprechend dem Neu- 
aufbau von Volk und Staat, neue wichtige Aufgaben erwachsen, 
die niit dem Begriff ,,nationale Rohstoffwirtschaft" zu kenn- 
zeichnen sind. 

Zum F ii h r e r d e 6 V e r e i n s wird von der Versammlung 
durch Akklamation einstimmig Herr Dr. Hellmuth M ii 11 e I - 
C 1 e m m gewahlt und dieser Beschlui3 telegraphkch Herrn 
Staatssekretar Dip1.-Ing. G .  F e d e r mitgeteilt. Dr. M ii 11 e r - 
C 1 e m  m bittet die beiden Mitglieder des bisherigen ge- 
whaftsfiihrenden Vorstandes, Dr. 0 p f e r m a n n und Dir. 
S c h a r k ,  vorlaufjg weiter ihres Amtes zu walten, und bibtet 
fplgende Herren, in den Fiihrerkreis einzutreten: Prof. Dr. 
U r e c h t , DP. G ii n t h e r - G r e  i z ,  1ng.-Chemiker J e n t g e n ,  
Prof. Dr. P o s s a n n e r  v o n  E h r e n t h a l ,  Dr. S i e b e r ,  
Dr. W e n  z 1 ; dazu treten automatisch die jeweiligen Vorsitzen- 
den der Bezirksgruppen. 

Faehvortrage. 
Prof. Dr. U. G .  S c h w  a l b e ,  Eberswalde: ,,Die kolloid- 

themischen Eigenschaflen des F'icbtenholzes.'' 
Die Trocknung des Holzes ist ein kolloidehemischer Vor- 

gang, eine Schrunipfung, deren Verlauf bei der natiirlichen 
Trocknung weitgehend von den Witterungsverhiiltnissen ab- 
hbgt .  Fortdauernder Wechsel von feuchter und trockner Luft be- 
wirkt eine Oscillationstrocknzlng, die gegeniiber der ,,stetigen" 
Trocknung in bezug auf das ,,Arbeiten" des Holzee giimtiger 
ist. Fur die Holzschleiferei bt frisches Holz vorteilhafter als 
iange gelagertes. Das Lageralter von Holz kann aus der 
Volumenzunahme bei der Quellung an feuchter Luft d e r  aus 
der Volumenabnahme bei der Schrumpfung an trockner Luft 
erschlossen werden; fur solche Messungen kommen nebeu dem 
Mikrometer die irn Holzforschungs~stitut, Eberswalde, ent- 
wiekelten Zeiger- und Registrierapparate in Betrachtl). Im 
Gegensatz zu der erheblichen Qualitatsverschlechterung von 
Hohchliff bei Sonnembeatrahlung ist fiir Holzstiicke grot3erer 
Abmessungen das Sonnenlicht von giinstigem Einflub. Bei der 
Durchtriinkung des H o b  rnit fliissigem Wasser spielen sich 
Diffusionsvorglinge und osmotische Vorglinge ab. Die inneren 
Auteile eines Fichtenhohtammes zeigen gegenuber den auBeren 
sehr erhebliche Unterschiede in der Durchtrbkbarkeit, ob- 
wohl naoh der Ansicht von Botanikern Fichte keinen Kern 
besitzen SOU. Bei Sagemehl, das in bestimmter Weise gewonnen 
worden war, lie6 sich VergroBerung der Quellung durch Sliuren 
und Basen nachweisenz). Bei Holzbrettchen ist die maximale 
Quellung in Losungen von Sauren und Basen nicht hoher als in 
reinem Wasser, was auf innere Verspannungen in grBBeren 
Holmtucken zuruckgefiihrt wird. Fur die Beschleunigung der 
Durchtrlinkung sind die Benetzbarkeit der inneren Oberflache 
sowie die Moglichkeit der Entfernung von Luftblasen aus dem 
Innern der Hohtiicke von groRer Bedeutung. Es ist daher vor- 
teilhaft, bei Durchtrkkungen mit kleinen, nach Verbrauch zu 
erneuernden Flussigkeitsmengen im Rollfat3 od. dgl. zu arbeiten, 
wahrend der Druck groDerer Fliissigkeitssaulen zu vermeiden 
ist. Bei der Durchtrankung rnit Elektrolytlosungen nimmt die 
Cieschwindigkeit des osmotischen Austaueches mit dem Konzen- 
trationegefdle zu. Auch beim Auswaschen ist die Erhaltung 
eines grof3eren Konzentrationsgefalles giinstig; die groBen Vor- 
teile der ,,Verdrangungsw&che" beruhen hierauf. - 

A u s s p r a e h e. Dr. M .  L u d t k e : Aufschlui3versuche an 
FicMenkern und -splint unter ganz milden Bedingungen ergaben 

1) Vgl. Schwalbe u. Ender, Sperrholz 4, 37 [1932]; 5, 121 
[1933]. 

2) Vgl. Schumlbe u. Beiser, Papierfabrikant 31, 656 [1933]. 

aus dern Holz der aui3eren Ringe eine hohere Auebeute, d. h. es 
besteht eine substantielle Verschiedenheit zwischen den Zellen 
des Splint- und Kernholzes. - Dr. Opf  e r m a n n  erwiihnt 
Arbeiten, die wahrend des Kriega zur Verarbeitung von Ab- 
lauge in W a l s u u  ausgefiihrt wurden und die fur die Spiritus- 
fabrikation von Interesse sind. Da die von der Fabrik geliefer- 
ten Ablaugenmengen nicht ausreichten, ' wurde entsprechend 
dem Kocherinhalt nach Ablassen der Ablauge eine bestimmte 
Menge Wasser auf den Stoff gesetzt und dabei, dieser Wasser- 
nienge entsprechend, eine Ablauge erhalten, die mit 7-80 BB 
ebenso konzentriert war wie die unrnittelbar vorher abgelaseene 
Ablauge. - Prof. W i 8 1 i c e n  u 6 : Eigentlich zeigen alle Hiilzer 
Kernbildung oder wenigstens eine Vorstufe dazu, indem die 
Wasserleitung der lebenden Pflanze nach innen hin immer 
diirftiger wird, so daD die Zellen nach innen zu veroden. Die 
Kernbildung kann man aui3er durch die Farbungen mit Ammo- 
uiakgas, die auf dem verschiedenen Gerbstoffgehalt beruhen, 
leicht rnit der Oeblaseflamme nachweisens). Auch die Oxy- 
ciationswirkung beini Liegea an der Luft laBt den Kern hervor- 
treten. - Prof. J o n  a 6 weist auf die Bedeutung dee Verhiilt- 
iiisses von Harz und Fett hin4); Beimengungen an Fett und 
Unverseifbarem sind der Grund, w a r m  bei manchen Stoffen 
Harzschwierigkeiten auftreten, bei anderen nicht. - Ur. 
W e n z 1 : Doppelmembranen aus Collodium und Gelatine, 11. h. 
aus zwei verschiedenen Medien, von denen dag eine quellbar 
k t ,  das andere aicht, lassen Salze in einer Richtung hindurch- 
diffundieren, wahrend die Diffusion in der Gegenrichtung nicht 
inoglich ist; einen ahnlichen Fall bilden offenbar die Faser- 
inembranen, die auch nur in einer Richtung durchliissig sind. - 

Prof. Dr. v o n  P o s s a n n  e r , Kothen: ,,Die deutsche Stan- 
dardmelhode zur Yriifung von Zellsloffen." 

Vortr. betont die seit 1931 erzielten Fortschritte in det 
Schaffung einer deutschen Einheitsmethode, wobei die Kom- 
mission mit dem eqlischen Komitee in Verbindung und rnit 
verschiedenen anderen Landern in Gedankenaustausch stand, 
und legt den gegenwartigen Stand der Alrbeiten, an denen auDer 
dem Kothener Institut noch das Institut von Prof. Jonas in 
Darmstadt und das Hauptlaboratorium der Zellstofffabrik 
Waldhof unter Dir. Dr. Hdlenroth und Dr. NoEZ beteiligt 
waren, dar. Die vom englischen Komitee propagierte Festig- 
keitsbestimmung von ungemahlenem Stoff (nou beating test) 
wird von der deutschen Kommission als solche abgelehnt und 
nur als erster Punkt der Mahlkurve gelten gelassen. Die Ver- 
suche mit der J o k r o - M ii h 1 e 6 )  lieferten hinreichend be- 
friedigende Ergebnisse, um die Jokro-Miihle als deutschas Stan- 
dardgerat auszuwahlen. Die Mahlbedingungen entsprechen zwar 
nicht ganz denjenigen im Hollbder, die Mahlarbeit ist jedoch 
gut definiert und gut reproduzierbar, und die Miihle liefert in 
einer Stunde sechs Punkte, d. h. das Material fur eine volhtiin- 
dige Mahlkurve. Die Anforderungen an eine Standardmethode 
der Blattbildung und Trocknung, niimlich Verhinderung einer 
Orientierung im Blatt, Verhiitung der Schrumpfung des Priif- 
blattes, Trocknung unter Pressung, Vermeidung der Ubertrock- 
nung, Angleichung an die Praxis und Aumhlui3 subjektiver 
Einfliisse bei der Ausfiihrung der Bestimmung werden dureh 
den R a p i d  -B 1 a t  t b i 1 d u n  g s  a p p a r a t K o t h e n  weit- 
gehend erfiillt. Versuchsergebnisse werden in Lichtbildern ge- 
7r~igt. Verschiedene Blattbildungs- und Trocknungsmethoden 
liefern ganz verschiedene Festigkeitswerte. Wahrscheinlich uben 
der Wassergehalt des nassen Papierblattes und die Art der 
Beseitigung des Suspensions- und Quellungswassere aus dem 
Blatt einen mai3gebenden Einflulj auf die erzielten Festigkeits- 
werte aus. Je  groDer die Beriihrungsflache der Fasern und je 
inniger die Beriihrung ist, urn so groBer ist die FerYtigkeit. 
Gegenwart von Suspensionswaaer verhindert die Beriihrung 
oder setzt sie herab; daher wird durch Entfernung dea Suspen- 
sionswassers die Festigkeit vergrokrt. Bei der Entfernung des 
Rest-Wassers ist die Art der Entfernung wichtig. Langsame 
Trocknung bringt die Fasern zur Beriihrung und ergibt dadurch 
hohe Festigkeitswerte; bei Trocknung bei hoher Temperatur 
reiBt dagegen der entwiekelte Dampf die Fasern auseinander. 
Daher mu8 im letzteren Fall zur Erzielung hoher Festigkeite- 
werte Pressung angewandt werden. - 

3) Vgl. dime Ztschr. 41, 1315 [1928]. 
a) Vgl. Jonas u. Rieth, Wchbl. Papierfabr. 64, 853 [lW]. 
6, D. R. P. 556839 [1931]. 
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d u s s p r a c h e .  Prof. J o n a s :  Wennes magUchist,auf 
den Triigerkarton zu verdchten, auch bei geleimten und ge- 
fiillten Stoffen, so ist e~ logisch, dime Methode auch auf die 
Festigkeitspriifung zu ubertragen. In Darmstadt ist eine ganz 
cinfache Blattabnahmevorrichtung entwickelt worden. die aus 
einer Walze und einer schiefen Ebene besteht und eine minimale 
Fallstrecke von wenigen Millimetern entbdt. Man l t t  dabei 
die Walze auf das Sieb des Blattbildners auffallen, dann nimmt 
die Wake das Blatt auf und rollt ee vollkommen auf; an- 
schliedend wird wieder an die Heizvorrichtung angeschlossen, 
und man ist in etwa 8 bis 10 Minuten fertig. Am den Ergeb- 
nissen der Kothener Methode ist zu entnehmen, daB insbeson- 
dere in einem Mahlbereich von 30 bis 700 S.R. nur eine sehr 
geringe Zunahme der ReiDlange eintritt. Bei der Jokro-Appa- 
ratur wird eine weit grofiere Differenzierung moglich. - 

Obering. G 1 e i c h m a n n , BerlinSiemensstadt : ,,Die Ent- 
wicklung des Bensonkessels unler besonderer Berucksichtigung 
seiner Verwendbarkeil in der Zellstoff- und Papierindustrie." - 

Prof. Dr. K. H e 0, Berlin-Dahlem: ,,Kinematographiscke 
Quellungsandysee)." - 

Sitzung der Fasersto~analysellkommission. 
Vorsitzender: Dir. Dr. H o t t e n  r o t h. 

Die Tatigkeit der Kommission im Jahre 1933 erstreckte sich 
erstens auf die Auswertung der experimentellen Daten zur 
Klassifizierung von Zellstoffen auf Grund ihrer H a ~ e ? )  und 
damit verbunden auf die Schaffung von Einheitsrnethoden zur 
Uotersuchung van Zellstoffen. Zweitene wurde die Charakte- 
risierung von Zellstoffen hinsichtlich ihrer Pergamentierfiihig- 
keit experimentell gepriift ; die Auswertung des umfangreichen 
Materials kann noch nieht vorgelegt werden. Weitere Unter- 
Muchungen betrafen die Bestimmung des Pentosangehaltes, in 
Erledigung eines Punktes des noch von Prof. S c h w a 1 b e  auf- 
geetellten Programms. Schlie5lich wurde als Kommissiom- 
arbeit die Sammlung von Literaturreferaten seit 1920 iiber Zell- 
stoffpriifungen durchgefiihrt. 

Die vom ArbeitsausschuB beschlossene Herausgabe von 
M e r k b 1 a It t e r n , durch die alle Einheitsmethoden und 
sonstige wichtige Arbeiten bekanntgegeben werden sollen, wird 
\on der Kommission genehmigt. Das erete Merkblatt betrifft 
die experimentelle Arbeit der Kommission') im Jahre 1932 zur 
Festlegung des Hartebegriffs von Zellstoffen. Rund 89% der 
Handelsbezeichnungen stimmen schon j&zt mit dem von der 
Kommhion aufgeslellten Schema ilberein. Auf Grund der Aus- 
sprache wird beschlossen, den Begriffsbezeichnungen der Hiirte- 
wertskalas) die Ziffern 1-3 beimgeben (die hiirteate von den 
drei Unterklassen der drei Hauptklassen: weich, normal, hart 
tragt jeweils die Ziffer 3), um einen evtl. spateren Ubergang 
zur Einteilung der Zellstoffe in numerierte Harteklassen vor- 
Lubereiten, ferner soll nach Dir. R i e t h die Skala bis zu einer 
Johnsen-Zahl von 26 verliingert werden. -Auf die Anfrage 
von Prof. K o r n ,  ob in Streitfallen zur Beurteilung eines 
Zellstoffes Jobnsen-Zahl und Ligningehalt beatimmt werden 
miissen, erwidert der Voreitzende, d& eigentlioh eine Zahl 
geniigt, urn die Zugehorigkeit einw Zelletoffes zu e h e r  be- 
stimmten Kategorie anzugeben; die aus den 3ohn~en-Zahlen 
abgeleiteten Vyerte stimmen rnit dem direkt ermittelten Lignin- 
gehalt gut iiberein. Auf Anregung von Ing;. S t e i n 8 c h n e i - 
d e r soll im Merkblatt deutlich zum Ausdruck gebracht werden, 
dai3 der HSrtewertskala Aufschldgrad und Ligningehalt, nicht 
iJas Verhalten beim Mahlen zugrunde liegt, und daO sich daher 
Stoffe bei der Verarbeitung auf Papier, Z. 3. b e h  Mahlen, 
anders verhalten konnen, a h  der Bezeichnung der Skala ent- 
spricht. 

Fiir den Begriff der P e r g a m e n t i e r f a h i g k e i t  eines 
Zellstoffa kommsn siimtliche chemischen Daten anecheinend 
gar nicht in Betraeht ; maglicherwehe geben phyeikalische 
Daten, insbeeondere die Volumenzunahme bei der Quellung, 
einen Anbalhpunkt. Die Hauptschwierigkeit liegt jedoch in 
der Bestimmung der Pergamentierfiihigkeit selbst. 

Die Untersuchungen iiber die P e n  t 0 6  a n  b ee t i nl m u n g 
sollen demnachst veroffentlicht werden. Die Phloroglucid- 
Methode Waldhof (Htkhettemperatur W) rnit stiSchiornetrhchem 

6 )  Vgl. Angew. Chem. 46, 453 [1933]. 
7) Papierfabrikant 31, 557 [1=]. 
8 )  Ebenda 31, 57% [19W. 

Faktor stimmt sehr gut rnit der Barbitursauremethode uberein; 
die von Prof. J o n a 6 ernpfohlene Bromid-Bromat-Methodes), 
die sich durch g r o h  Einfachheit auszeichnet, ist vorlaufig auf 
die Liste der Einheitsmethoden gesetzt worden. 

Die ausersehenen E i n h e i t s m e t h o d e n  shd:  Die 
Johnsen-Zahl, modifiziert nach N o 1110); die L i g n i n b e 6 t i 111- 
m u n g  fur ungebleichte Stoffe nach der alten Methode von 
N o 11 "), fiir gebleichte Soffe nach der neuen Methode von 
N o l l l z ) ;  Bestimmung von T r o c k e n g e h a l t  und A s c h e n -  
g e h a  1 t nach besonderem Merkblatt; die Bestimmung der 
Q u e  11 u n g s  k r i t e r i e n nach Waldhof- N o 11 9); H 01 z - 
g u m m i b e s t i m m u n g durch Bichromattitration nach B u - 
b e c k8); K u p f e r z a h 1 nach S c h yv a 1 b e  - H a g  g 1 u n d 0) ; 
a-Cellulce nach J e n t g e n - Waldhofo) ; Alkalilijsliches, p- und 
y-Cellulose, Barytreaistenz nach S c h w a 1 b e - S i e b e r 9) ; 
Ham-Fettgehalt nach J o n a s  mit Dichlormethanls). Bei der 
Beatimmung des Alkoholliislichen muiJ die Art der Extraktion, 
die Apparatur, die Reinheit des Alkohols UBW. angegeben 
werden. 

Sitzung der Pestigkeitskommission. 
Vorsitzender: Prof. v o n P o s s a n n e r. 

Vorsitzender berichtet uber die Ergebnikjse der seit der 
letzten Kommissionstagung in Kothen am 3. und 4. Februar 1933 
ausgefiihden Arbeiten, die den Aufschlag, die Mahlung in der 
Jokro-Miihle und die Blattbildung urnfassen (vgl. Hauptver- 
sammlungsvortrag). In der Aussprache iiber Erfahrungen inif 
der J o k r o - M ii h 1 e wird insbaondere die Frage einer Ab- 
nutzung des Metallkorpere, die Bildung von Harzhiutchen bei 
der M a h l w  von harzausscheidenden Stoffen und die Art der 
Mahlwirkung erorterb. Bei den neuen geriffelten Buchsen is t  
nach Prof. J o n a s  die Reproduzierbarkeit noch besser ah bei 
den glatten Biichsen, und die Mahlarbeit kommt derjenigen des 
Holliinders njiher. Bei hoheren Mahlgraden ermoglicht die Be- 
stimmung der Absaugezeiten des Jokro-Blattbjldners14) den Er- 
satz der Mahlgradbesthmung und eine Verfeinerung der Beur- 
teilung des Schmierigkeitsgrades. - Der relativ billige Blatt- 
bildungsapparat von Dr. S t r e  c k e r is), der grofle rechteckige 
Blatter Eefert, wird der Kommission zur Kenntnis gebracht. Prof. 
B r e c h t konnte mit dem Apparat gut arbeiten. - Dir. R i e t h 
referiert iiber Untewuchungen betreffend die Klassifizierung 
von Zellstoffen von Helmut C. S c h w a  1 b e  la ) ,  der vier ver- 
schiedene gebleichte Sulfitzellstoffe in 22 amerikanischen 
Fabriken nach deren eigenen Verfahren priifen lieD und die 
Ergebnisse der Mahlgrad- und Festigkeitsbestiminungen aU6-  
wertete. - Pro$. B r e c h t h M  die Bezeichnung ,,EinreiDfestig- 
keit" (entstanden durch Obersetzung des englischen tearing) 
fur das Ergebnis des E 1 m e  n d o r f - Priifers fiir unrichtig und 
schlagt die Bezeichnung ,,Durchreif3feetigkeit" oder ,,Weilerreif3- 
festigkeit" vor1'). 

Als weiteres Programm der Kommission wird u. a. vor- 
gesehen: Sammlung weiterer experimenteller Dakn mit 
der Standardapparatur ; Aufklarung gewisser Unstimmkkeiten 
zwischen den Erganissen in Darmstadt, Waldhof und Kothen, 
wenn deraelbe Stoff an den drei Stellen mit den dortigen Jokro- 
Miihlen (glatter Mahlkorper) g e m d e n  und in Kothen mit dem 
Rapid-Blattbildungsapparat aufgearbeitet wurde, unter Ein- 
beziehung der neuen geriffelten Bucheen ; Untersuchung der 
Frage einer Anderung des Mahlgrades beim Stehen gemahlener 
Stoffe. 

9) Vgl. &hwaEbs-Eieber, Die chemische Betriebskontrolle 

10) NolE, Papierfabrikant 31, 681 [1933], 
11) Noll u. Holder, ebenda 29, 4% [lwl].  
12) Noll, Bolz u. EiedEer, ebenda 30, 613 [1%2]. 
15) Wchbl. Papierfabr. Sl, Festheft S. 97 [I=]. 
14) Jonas u. Krop, D. It. P. 560087 [193i]. Jonas, Wchbl. 

Papierfabr. 61, 15261 [1930]. Papierfabrikant 28, 800 [1930]; 30, 
170 [lW]. 

la) Vgl. Streeker u. Kirchner, Wchbl. Papierfabr. 64, 77 

16) Vgl. auch Paper Trade Journ. 97, Nr. 11, 33 [1933]. 
17) Vgl. auch Breclal u. Irnsel, Papierfabrikant 31, Fed- U. 

Auslandsheft, S. 48 [1933]. Zellstoff u. Papier 13, 564 [1933]. 
Wchbl. Papierfabr. 64,843 [1%3]. 

in der Zelletoff- und Papierfabrikation, 3. Aufl., 1931. 

[1933]. 


